
Болт DIN 961 с шестигранной головкой и мелкой полной 

резьбой 

 

Стандарт DIN 961 аналог ISO 8676, ГОСТ 7798-70, ГОСТ 7805-70, ГОСТ 15589-70. 

Описание крепежа: DIN 961 Болт высокопрочный с шестигранной головкой и метрической 
мелкой полной резьбой от М8 до М64, класс точности А, В, длина болта от 16 до 500 мм. 
Болты DIN 961 применяются для соединения и крепления деталей и конструкций в строительстве 
и машиностроении. 

Материалы: 

• Сталь: 5.6, 5.8, 8.8, 10.9, 12.9; 
• Сталь с покрытием: гальваническая оцинковка 
• Нержавеющая сталь: А2, А4 

Таблица размеров и характеристик высокопрочных болтов с шестигранной головкой и 
метрической полной резьбой с мелким шагом резьбы DIN 961 в мм 
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Обозначения: 
D - номинальный диаметр резьбы 
P - шаг резьбы болта 
K - высота головки болта 
С - высота подголовка 
R - радиус 
А - сбег резьбы, макс. 



e - диаметр описанной окружности, не менее 
S - размер шестигранной головки под ключ 
L - длина болта 

Стандарт EN ISO 8676 отличается от DIN 961 новыми размерами головки под ключ для болтов 
M10, М12, М14 и М22. 

 


